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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА   РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ

 (ПО ПРОФИЛЮ СПЕЦИАЛЬНОСТИ)
ПМ.03 УЧАСТИЕ В КОНСТРУКТОРСКО-ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЙ РАБОТЕ

1.1. Область применения рабочей программы
Рабочая   программа  (далее  программа)  производственной  практики  (по  профилю

специальности) в форме практической подготовки является частью   программы подготовки
специалистов  среднего  звена  в  соответствии  с  ФГОС  по  специальности  СПО 23.02.05
Эксплуатация  транспортного  электрооборудования  и  автоматики  (по  видам  транспорта,  за
исключением водного),  базовой подготовки, входящей в укрупненную группу специальностей
23.00.00  Техника  и  технологии  наземного  транспорта  в  части  освоения  основного  вида
профессиональной деятельности (ВПД): Участие в конструкторско-технологической работе.

Код Наименование общих компетенций
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, 

проявлять к ней устойчивый интерес.
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы 

выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них 

ответственность
ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для 

эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и 
личностного развития.

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в 
профессиональной деятельности

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, 
руководством, потребителями.

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), 
результат выполнения заданий.

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, 
заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной 
деятельности.

1.2.  Цель  и  планируемые  результаты  освоения  производственной  практики  (по
профилю специальности) 

Перечень общих компетенций



Перечень профессиональных компетенций 
Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций
ВПД 3 Участие в конструкторско-технологической работе
ПК 3.1. Разрабатывать технологические процессы изготовления и ремонта деталей, узлов и

изделий  транспортного  электрооборудования  в  соответствии  с  нормативной
документацией.

ПК 3.2. Проектировать и рассчитывать технологические приспособления для производства и
ремонта  деталей,  узлов  и  изделий  транспортного  электрооборудования  в
соответствии  с  требованиями  Единой  системы  конструкторской  документации
(ЕСКД).

ПК 3.3. Выполнять  опытно-экспериментальные  работы  по  сокращению  сроков  ремонта,
снижению себестоимости, повышению качества работ и ресурса деталей.

ПК 3.4. Оформлять конструкторскую и технологическую документацию
ПК 3.5. Разрабатывать планировку производственных и ремонтных участков в соответствии

с     разработанным технологическим    процессом.         

В результате освоения производственной практики (по профилю специальности)
обучающийся должен:

Иметь 
практический 
опыт

-оформления конструкторской и     технологической документации; 
- разработки технологических процессов изготовления и ремонта    
деталей, узлов и изделий транспортного электрооборудования

уметь -выбирать  необходимую конструкторскую  и  технологическую
документацию;
-  разрабатывать  технологические    процессы  производства  и  ремонта
изделий транспортного электрооборудования и автоматики;
- подбирать технологическое оборудование для производства и    ремонта
изделий транспортного   электрооборудования; 
-подбирать  необходимую  технологическую  оснастку  и  разрабатывать
простейшие  технологические  приспособления  в  соответствии  с
требованиями Единой системы конструкторской документации (ЕСКД);
-разрабатывать планировку производственных и ремонтных участков в 
соответствии с     разработанным технологическим    процессом

знать -техническую и технологическую документацию;
- типовые технологические процессы производства и ремонта деталей, узлов 
и изделий транспортного     электрооборудования;
-  номенклатуру и основные параметры технологического оборудования и 
оснастки, применяемых для   производства и ремонта изделий      
транспортного электрооборудования;  
 - порядок разработки и расчета простейшей технологической   оснастки  

1.3. Количество часов, отводимое на освоение производственной практики (по профилю 
специальности) в форме практической подготовки - 72 часа    

 



 



2. СТРУКТУРА И   СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
 (ПО ПРОФИЛЮ СПЕЦИАЛЬНОСТИ)

ПМ.03 УЧАСТИЕ В КОНСТРУКТОРСКО-ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЙ РАБОТЕ

2.1 Тематический план производственной практики (по профилю специальности)

Профессио
нальные и

общие
компетенц

ии

Код и
наимено

вания
програм

мы

Количе
ство

часов
по

ПП.03

Виды
работ

Наименования тем производственной практики (по профилю специальности)
в форме практической подготовки

Колич
ество
часов

по
темам

1 2 3 4 5
ОК 1. ОК 2
ОК 3. ОК 4.
ОК 5. ОК 6.
ОК 7. ОК 8.

ОК 9.
ПК 3.1.  ПК
3.2. ПК 3.3.

ПК 3.4.
ПК 3.5.

ЛР4, ЛР14, 
ЛР16, ЛР18

ПП.03
ПМ.03

72 Участие
в

констру
кторско-
техноло
гическо
й работе

1. Работа на рабочих местах в заготовительных цехах
-изучение способа изготовления деталей методом литья в кокиль и под давлением;
-ознакомление с оборудованием и основными операциями холодной штамповки;
-ознакомление с изготовлением деталей для изделий АТЭ из пластических масс;
-ознакомление с изготовлением изделий АТЭ с помощью сварки и пайки;
-ознакомление с намоточным станком и типовым технологическим процессом 
изготовления открытых обмоток;
-ознакомление с процессами автоматизации цикла намотки;
-ознакомление с технологией, материалами, режимами и оборудованием для пропитки и 
сушки изоляции, вопросами автоматизации эти процессов.
2. Работа на рабочих местах в механосборочных цехах.
-ознакомление с технологическим процессом изготовления и сборки выпускаемой 
продукции, 
-ознакомление с видами и организационными формами сборочных работ, 
-ознакомление с применяемыми приспособлениями, оборудованием, слесарно-сборочными
инструментами, 
-ознакомление с приемами работ слесаря-сборщика, ознакомление с организацией его 
рабочего времени, 
-ознакомление с механизацией и автоматизацией сборочных работ, 
-ознакомление с техникой безопасности при выполнении сборочных операций 
- ознакомление с технологическим процессом сборки генераторов переменного тока 
различных марок;
- ознакомление с технологическим процессом сборки автомобильных звуковых 
сигналов, выполнение работ по сборке звуковых сигналов;

72

 



- ознакомление с технологическим процессом сборки, выполнение работ по сборке 
различных переключателей;
- ознакомление с технологическим процессом сборки различных блоков предохранителей.
3. Работа в качестве конструктора.
-ознакомление с применением единой системы конструкторской документации (ЕСКД);
-изучение организации рабочего места конструктора и использование средств 
вычислительной техники;
-изучение структуры отдела главного конструктора;
-принятие участия в разработке чертежей и внесении изменений в конструкторскую 
документацию.
4. Работа в качестве технолога ОГТ. 
-изучение организации рабочего   места технолога, использование средств вычислительной
техники в процессе работы;
-принятие участия в разработке технологических процессов    механической обработки 
деталей и сборки изделий АТЭ; изучение структуры отдела главного технолога.
Всего часов 72

 



3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
 (ПО ПРОФИЛЮ СПЕЦИАЛЬНОСТИ)

ПМ.03 УЧАСТИЕ В КОНСТРУКТОРСКО-ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЙ РАБОТЕ

3.1. Требования к минимальному материально-техническому 
обеспечению

Производственная  практика  (по  профилю  специальности)  проводится  на  предприятиях
автомобильной  отрасли,  с  которыми  заключены  двухсторонние  договора  на  проведение
производственной практики (по профилю специальности)  и  где  имеются условия для работы
обучающимся  в  соответствии  с  программой  производственной  практикой  (по  профилю
специальности), но может проводится в мастерских колледжа.

Лаборатория  «Электроэнергетических  систем  транспортного  электрооборудования»:
автоматизированное  рабочее  место  преподавателя;  автоматизированные  рабочие  места
учащихся;  методические  пособия  по  электроэнергетическим  системам  транспортного
электрооборудования с мультимедийным сопровождением; интерактивная доска;

Лаборатория «Электротехника и электроника»:
универсальный  электротехнический  стенд;  комплект  учебно-методической  документации;

наглядные  пособия  (планшеты),  доска  интерактивная,  видеопроектор,  типовой  комплект  для
подготовки  электромонтёров,  ноутбук,  мегомметр,  набор  раздаточный,  тестер,  набор
электромонтера,  детектор скрытой проводки,  индикатор напряжения,  мультиметр,  паяльник с
подставкой 

Лаборатория  «Технической  эксплуатации  и  обслуживания  транспортного
электрооборудования»

автоматизированное  рабочее  место  преподавателя;  автоматизированные  рабочие  места
обучающихся, комплект деталей, узлов, механизмов, моделей, макетов, комплект инструментов,
приспособлений,  комплект учебно-методической документации,  наглядные пособия,  комплект
деталей электрооборудования автомобилей и световой сигнализации, приборы, инструменты и
приспособления,  демонстрационные комплексы «Электрооборудование автомобилей»,  плакаты
по  темам  лабораторно-практических  занятий,  стенд  «Диагностика  электрических  систем
автомобиля», стенд «Диагностика электронных систем автомобиля», осциллограф, мультиметр,
комплект расходных материалов

Оборудование мастерской Слесарной-механической:
автомобиль,  подъемник,  верстаки,  вытяжка,  стенд регулировки углов управляемых колес,

станок шиномонтажный, стенд балансировочный, установка вулканизаторная, стенд для мойки
колес, тележки инструментальные с набором инструмента, стеллажи, верстаки, компрессор или
пневмолиния, стенд для регулировки света фар, набор контрольно-измерительного инструмента;
(прибор  для  регулировки  света  фар,  компрессометр,  прибор  для  измерения  давления  масла,
прибор для измерения давления в топливной системе, штангенциркуль, микрометр, нутромер,
набор  щупов),  комплект  демонтажно-монтажного  инструмента  и  приспособлений  (набор
приспособлений  для  вдавливания  тормозных  суппортов,  съемник  универсальный,  съемник
масляных  фильтров,  струбцина  для  стяжки  пружин),  оборудование  для  замены
эксплуатационных жидкостей (бочка для слива и откачки масла, аппарат для замены тормозной
жидкости, масляный нагнетатель);

Электромонтажная мастерская:



рабочее  место  преподавателя,  рабочие  места  обучающихся,  комплект  деталей
электрооборудования  автомобилей  и  световой  сигнализации,  приборы,  инструменты  и
приспособления,  демонстрационные комплексы «Электрооборудование автомобилей»,  плакаты
по  темам  лабораторно-практических  занятий,  стенд  «Диагностика  электрических  систем
автомобиля», стенд «Диагностика электронных систем автомобиля», осциллограф, мультиметр,
комплект расходных материалов

3.2.  Активные  и  интерактивные  образовательные  технологии,
используемые на занятиях:

Лекция  с  заранее  запланированными  ошибками,  уроки-соревнования,  разбор  конкретных
ситуаций, мультимедийная презентация, деловые и ролевые игры, индивидуальные и групповые
проекты, кейс-метод

3.3.  При  реализации  образовательной  программы   преподаватель  вправе  применять
электронное обучение и дистанционные образовательные технологии.

3.4. Информационное обеспечение реализации программы
Для  реализации  программы  библиотечный  фонд  образовательной  организации  имеет

печатные и  электронные  образовательные  и  информационные  ресурсы,  рекомендуемые  для
использования в образовательном процессе.

Перечень используемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники (печатные):
3.4.1. Печатные издания:

1. Виноградов В.М. Тюнинг автомобилей. (СПО). Учебник: учебник / В.М. Виноградов. —
М.: КноРус, 2019. — 192 с.

2. Пехальский А.П.Устройство автомобилей и  двигателей:  учебник для студентов СПО/
Пехальский А.- М.: Издательский центр "Академия", 2018

3. ВиноградовВ.М.,Техническое  обслуживание  и  ремонт  автомобильных  двигателей.   :
учебник / В.М. Виноградов, О.В. Храмцова. — М: КноРус, 2019. — 264 с

4. Виноградов В.М.Техническое обслуживание и ремонт автотранспорта. (СПО). Учебник:
учебник / В.М. Виноградов, А.А. Черепахин. — Москва: КноРус, 2020. — 329 с.

5. Чумаченко  Ю.Т.Материаловедение  и  слесарное  дело.  Учебник:  учебник  /  Ю.Т.
Чумаченко, Г.В. Чумаченко. — М.: КноРус, 2019. — 293 с

6. Пехальский А.П Техническое обслуживание и ремонт электрооборудования и 
электронных систем автомобилей: учебное пособие / Пехальский А.П., Пехальский И.А.-М.: 
Издательский центр "Академия", 2018

7. Виноградов В.М.Организация процессов модернизации и модификации автотранспортных 
средств: учебник для СПО / Виноградов В.М.-М.: Издательский центр "Академия", 2018

8. Датчики  автомобильных  элект.  систем  управления  и  диагностического  оборудования:
учебное. пособие. / В.А.Набоких -М.:Форум, НИЦ ИНФРА-М,2019-239с

9. Диагностика  электрооборудования  автомобилей  и  тракторов.:  учебное  пособие.
/В.А.Набоких-2изд.-М.: Форум, НИЦ ИНФРА-М,2019

Дополнительные источники:
1. Понизовский А.А.,  Власко Ю.М. Краткий автомобильный справочник – М.:  НИИАТ,

2020.
2. Приходько В.М. Автомобильный справочник – М.: Машиностроение, 2020
3. Положение о техническом обслуживании и ремонте подвижного состава автомобильного

транспорта – М.: Транспорт, 2019
4. Васильева  Л.С.  Автомобильные  эксплуатационные  материалы/Л.С.  Васильева  –  М.:

Наука-пресс, 2019. – 421 с.



Электронные издания
1. Базовая коллекция ЭБС BOOK.ru  

3.5. Общие требования к организации образовательного процесса
Реализация  образовательной  программы  предполагает  обязательную  учебную  и

производственную практику (по профилю специальности).
Обязательным  условием  допуска  к  производственной  практике  (по  профилю

специальности) в рамках профессионального модуля является освоение учебной практики для
получения первичных  профессиональных  навыков  в  рамках  профессионального  модуля.
Производственная  практика  (по  профилю  специальности),  которая  может  проводится
рассредоточено, проводится на предприятиях, соответствующих профилю обучения. 

Оборудование  предприятий  и  технологическое  оснащение  рабочих  мест
производственной практики (по профилю специальности) должно соответствовать содержанию
профессиональной  деятельности  и  дать  возможность  обучающемуся  овладеть
профессиональными  компетенциями  по  всем  видам  деятельности,  предусмотренных
программой, с использованием современных технологий, материалов и оборудования.

Консультации  для  обучающихся  по  очной    форме  обучения  предусматриваются
образовательной организацией из расчета 4 часа на одного обучающегося на каждый учебный
год,  в  том  числе  в  период  реализации  образовательной  программы  среднего  общего
образования для лиц, обучающихся на базе основного общего образования. Формы проведения
консультаций  (групповые,  индивидуальные,  письменные,  устные)  определяются
образовательной организацией.

3.5. Кадровое обеспечение образовательного процесса
 Реализация  программы  ППССЗ  должна  обеспечиваться  педагогическими  кадрами,

имеющими высшее профессиональное образование или среднее профессиональное образование,
соответствующее  профилю  преподаваемой  дисциплины  (модуля).  Опыт  деятельности  в
организациях  соответствующей  профессиональной  сферы  является  обязательным  для
преподавателей, отвечающих за освоение обучающимся профессионального учебного цикла, эти
преподаватели  получают  дополнительное  профессиональное  образование  по  программам
повышения квалификации, в том числе в форме стажировки в профильных организациях не реже 1
раза в 3 года.

4.КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

Результаты 
(освоенные ПК)

Основные показатели оценки
результата

Формы и методы
контроля и оценки 

ПК 3.1. 
Разрабатывать 
технологические 
процессы 
изготовления и 
ремонта деталей, 
узлов и изделий 
транспортного 
электрооборудовани
я в соответствии с 
нормативной 
документацией.

-выбор конструкторской, документации;
- точность и скорость чтения чертежей, схем 
- качество анализа технологичности деталей 
-качество рекомендаций по повышению 
технологичности детали
-определение методов проектирования 
технологических процессов изготовления 
деталей, узлов и изделий транспортного 
электрооборудования;
-определение методов 
проектирования технологических 
процессов сборки деталей, узлов и 
изделий транспортного 
электрооборудования

Текущий контроль:
- наблюдение и оценка 
в процессе 
выполнения:
-  заданий для 
практических работ по 
производственной 
практике (по профилю 
специальности);
- тестирование;
-устный ответ

Промежуточная 
аттестация:



- алгоритм проектирования 
технологических процессов 
изготовления деталей, узлов и 
изделий транспортного 
электрооборудования
-поиск информации в различных источниках
- выбор необходимой технологической 
документации
- выбор технологической схемы производства
- выбор рациональных способов изготовления
деталей и сборочных единиц
- разработка технологических процессов 
сборки деталей, узлов и изделий 
транспортного электрооборудования; 
- разработка технологии общей сборки 
деталей, узлов и изделий транспортного 
электрооборудования
-использование системы 
автоматизированного проектирования 
технологических процессов обработки 
деталей

оценка выполнения 
заданий по 
производственной 
практике (по профилю 
специальности) - 
дифференцированный 
зачет

ПК 3. 2. 
Проектировать и 
рассчитывать 
технологические 
приспособления для 
производства и 
ремонта деталей, 
узлов и изделий 
транспортного 
электрооборудовани
я в соответствии с 
требованиями 
Единой системы 
конструкторской 
документации 
(ЕСКД).

- разработка и оформление технического 
задания на проектирование технологической 
оснастки;
 - выбор схемы приспособления для 
производства и ремонта деталей, узлов и 
изделий транспортного электрооборудования
- выбор требуемой схемы установки
- использование нормативных документов, 
справочной литературы и др. 
информационных источников при выборе 
основных видов оснастки;
- проектирование технологических 
приспособлений в соответствии с ЕСКД
-экономическое обоснование разработки и 
проектирования технологических 
приспособлений

Текущий контроль:
- наблюдение и оценка 
в процессе 
выполнения:
-  заданий для 
практических работ по 
производственной 
практике (по профилю 
специальности);
- тестирование;
-устный ответ

Промежуточная 
аттестация:

оценка выполнения 
заданий по 
производственной 
практике (по профилю 
специальности) - 
дифференцированный 
зачет

ПК3. 3. Выполнять 
опытно-
экспериментальные 
работы по 
сокращению сроков 
ремонта, снижению 
себестоимости, 
повышению качества
работ и ресурса 
деталей.

-разработка мероприятий  по  увеличению
сроков  службы  оборудования,  сокращению
его  простоев  и  повышению  сменности,
снижению  трудоемкости  и  себестоимости
ремонта, улучшению его качества
- выполнение работ по повышению качества
обслуживания  и  ремонта  транспортного
электрооборудования и автоматики. 
- выполнение работ по внедрению 
прогрессивных технологических процессов, 
средств технологического оснащения, 
методов организации и планирования работ 
по техническому обслуживанию и ремонту 
оборудования; 
- выполнение работ по внедрению 
современных средств технической 



диагностики состояния оборудования (в том 
числе активного контроля); 
комплексной механизации и автоматизации 
работ по техническому обслуживанию и 
ремонту оборудования; 
- выполнение работ по внедрению 
автоматизированного учета и планирования 
ремонта, управления запасами запасных 
частей; 
-  выполнение работ по внедрению 
совершенствования нормативной базы, 
планирования и учета в ремонтном хозяйстве 
на основе современных информационных 
технологий.

ПК 3.4. Оформлять 
конструкторскую и 
технологическую 
документацию

- Выбор необходимой конструкторской и 
технологической документации в 
соответствии с ЕСКД, ЕСТД;
-выполнение структурной,   функциональной
и принципиальной схемы электронных 
устройств.
-упрощенное обозначение электронных 
приборов
-оформление документов общего назначения:
карт эскизов, технологической инструкции.
 -оформление документов специального 
назначения: технологических карт 
(маршрутных, операционных, контрольных 
комплектовочных, дефектовки, ремонта) в 
соответствии с требованиями ЕСТД
- оформление технологических карт в 
программе «Компас-автопроект»
- шифр оборудования, технологической 
оснастки и других элементов тех-
нологической документации

Текущий контроль:
- наблюдение и оценка 
в процессе 
выполнения:
-  заданий для 
практических работ по 
производственной 
практике (по профилю 
специальности);
- тестирование;
-устный ответ

Промежуточная 
аттестация:

оценка выполнения 
заданий по 
производственной 
практике (по профилю 
специальности) - 
дифференцированный 
зачетПК  3.5.

Разрабатывать
планировку
производственных  и
ремонтных  участков
в  соответствии  с
разработанным
технологическим
процессом.         

- выполнение работ по внедрению 
прогрессивных технологических процессов, 
средств технологического оснащения, 
методов организации и планирования работ 
по техническому обслуживанию и ремонту 
оборудования; 
- выполнение работ по внедрению 
современных средств технической 
диагностики состояния оборудования (в том 
числе активного контроля); 
комплексной механизации и автоматизации 
работ по техническому обслуживанию и 
ремонту оборудования; 

Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у
обучающихся не только сформированность     профессиональных компетенций, но и развитие
общих компетенций и обеспечивающих их умений.



Результаты 
(освоенные общие

компетенции)
Основные показатели оценки

результата
Формы и методы

контроля и оценки 

1 2 3
ОК 1.  Понимать сущность
и социальную значимость 
своей
будущей профессии, 
проявлять к ней 
устойчивый интерес

- аргументированность и полнота 
объяснения сущности и социальной
значимости будущей профессии;
-активность, инициативность в 
процессе освоения 
профессиональной деятельности

-наблюдений за 
деятельностью 
обучающегося в процессе 
освоения образовательной
программы
-анкетирование

ОК  2.   Организовывать
собственную
деятельность,  выбирать
типовые  методы  и
способы  выполнения
профессиональных  задач,
оценивать  их
эффективность и качество.

 обоснование  выбора  и
применение  методов  и  способов
решения  профессиональных задач  в
области  проектирования  зданий  и
сооружений;
 оценка эффективности и качества
выполнения  профессиональных
задач

-оценка выполнения 
практических работ во 
время производственной 
практики (по профилю 
специальности)

ОК 3.  Принимать 
решения в стандартных и 
нестандартных ситуациях 
и нести за них 
ответственность

-обоснование выбора способа 
решения проблем в 
профессиональной деятельности;
-оценка последствий принятых 
решений;
-выбор способов предотвращения и 
нейтрализации рисков

-оценка выполнения 
практических работ во 
время производственной 
практики (по профилю 
специальности)  

ОК 4.  Осуществлять 
поиск и использование 
информации, 
необходимой для 
эффективного выполнения
профессиональных задач, 
профессионального и 
личностного развития

-демонстрация  нахождения
информации по заданному вопросу
в различных источниках;
-анализ  и  оценка  полученной
информации;
-обобщение  и  применение
информации  для  решения
профессиональных задач

-оценка выполнения 
практических работ во 
время   производственной 
практики (по профилю 
специальности) при 
использовании 
информации, 
необходимой для 
эффективного выполнения
профессиональных задач

ОК 5.  Использовать 
информационно-
коммуникационные 
технологии в 
профессиональной 
деятельности

-демонстрация  навыков
использования  информационных
технологий  при  обслуживании
электрооборудования и автоматики

- оценка за демонстрацию 
навыков использования 
информационных 
технологий  

ОК 6.  Работать в 
коллективе и команде, 
эффективно общаться 
с коллегами, 
руководством, 
потребителями

-использование  различных  средств
коммуникации  в  зависимости  от
целевой аудитории;
-принятие  решений  по  вопросам,
обсуждаемым в группах;
-анализ результатов работы группы

Наблюдение за 
деятельностью 
обучающегося во время 
учебных занятий, 
самостоятельной работы

ОК 7.  Брать на себя 
ответственность за работу 
членов команды 

-анализ  и  коррекция  результатов
собственной  работы  и  работы
группы;

Наблюдение и оценка 
деятельности 
обучающегося в процессе 



(подчиненных), за 
результат выполнения 
заданий

-постановка  целей,  мотивация
деятельности  подчиненных,
организация и контроль результатов
работы;
-анализ  причин  и  выбор  способов
устранения  отрицательного
результата работы группы

освоения образовательной
программы

ОК 8.  Самостоятельно 
определять задачи 
профессионального и 
личностного развития, 
заниматься 
самообразованием, 
осознанно планировать 
повышение квалификации

-организация  самостоятельной
аудиторной и внеаудиторной работы
при  изучении  профессионального
модуля;
-анализ  собственных  мотивов  и
внешней  ситуации  для  решения
профессиональных задач

- оценка организацию 
внеаудиторной работы 
при изучении 
производственной 
практики (по профилю 
специальности)

ОК 9.  Ориентироваться в 
условиях частой смены 
технологий в 
профессиональной 
деятельности

-проявление интереса к 
инновационным приемам в 
обслуживании транспортного 
электрооборудования и автоматики;
-внесение изменений в собственную 
деятельность в соответствии с 
произошедшими изменениями 
транспортной индустрии

-наблюдение за 
деятельностью 
обучающегося во время 
производственной 
практики (по профилю 
специальности)
-собеседование, оценка за 
выполнение практических
работ
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	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций
	ВПД 3
	Участие в конструкторско-технологической работе
	ПК 3.1.
	Разрабатывать технологические процессы изготовления и ремонта деталей, узлов и изделий транспортного электрооборудования в соответствии с нормативной документацией.
	ПК 3.2.
	Проектировать и рассчитывать технологические приспособления для производства и ремонта деталей, узлов и изделий транспортного электрооборудования в соответствии с требованиями Единой системы конструкторской документации (ЕСКД).
	ПК 3.3.
	ПК 3.4.
	ПК 3.5.
	Разрабатывать планировку производственных и ремонтных участков в соответствии с разработанным технологическим процессом.

